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asphaltigen, harzigen und koksbildenden Substauen in stabile 
Kohlenwasserstoffe iibergefiihrt. 

Ferner ist es moglich, Schmierole auch durch Wasserstoff- 
abspaltung aus entsprechend wasserstoffreichem Ausgangs- 
material, z. B. Paraffin, herzustellen. Hierzu ist es notwendig, 
die Paraffin-Kohlenwasserstoff-Molekule mit Hilfe von Chlor 
oder von elektrischer bzw. thermischer Energie in chemisch 
reaktionsfahige Stoffe umzuwandeln. Die so erhaltenen 
syiithetischeti Produkte sind in vielen ihrer Eigenschaften 
den Naturprodukten iiberlegen. Sie konnen fiir sich wie auch 
als Zusatzstoffe zu anderen Olen verwendet werden. Fiir 
die Herstellung der fur den jeweiligen Verwendungszweck 
am besten geeigneten Schmierole werden gerade die Zusatz- 
stoffc, wie z. B. Stockpunktserniedriger, Viscositatsverbesr, 
Mittel zur Erhohung der Schmierfiihigkeit und der Druck- 
festigkeit, Alterungsschutzmittel u. a: m. besonders Bedeutung 
gewinnen konnen; denn es erscheint fraglich, ob die chemisch 
homogenm, vorwiegend paraffinischen Ole, wie sie die Hydrier- 
verfahren und die synthetischen Methoden liefern, den auRer- 

ordentlicli vielen verschiedetlartigen Arlspriichen der Praxis 
gerecht werden koiinen. 

A u s s p r a c h e :  
Norr ing ,  Hamburg: Wie groD sind die Ausbeutcn bei der 

Raffination und Destillation mit AlCl,? - Vortr . :  Die Verluste 
bei der Raffination mit Aluminiumchlorid sind etwa von der 
gleichen GrBOenordnung wie die bei der Schwefelsiiurcraffination. - 
Baum,  %en: 1. Hat die I. G. auch den deutschen Rohstoff fur 
Schmierole, namlich den Braunkohlenteer, in ihren Arbeitsbereich 
einbezogen? - Diese Frage wird bejaht. Die I. G. hat nach dcui 
beschriebenen TTH-Verfahren aim ihm ein wertvolles Dieselol, 
Schmierol und Paraffin erhalten. Das letztere hat sich als sehr 
brauchbar fur die Oxydation zu Fettsaure erwiesen. - 2. Ferner 
diirfte die Verbraucher von Schmierolen interessieren, wie sich 
die synthetischen Schmierole bei der Oxydationsprobe nach Raadct 
und anderen moderneren Methoden verhalten haben, da der Con- 
radeon-Test doch nur recht unsicher ist. - Vort r .  : Die synthetischen 
Schmierole wurden naturlich auch allen anderen Oxydationspriifungs- 
methoden unterworfen und haben stets ein sehr gutes Verhaltcn 
gezeigt. 

IX. Fachgeblet Fettchemie. 
(Fachgruppe des VDCh.) 

Sitzung a m  1O.Juni 1938. 

Vorsitzender: Prof. Dr. Schrauth,  Berlin. 

Geschaftlicha Sitzung : 
Als Beisitzer wird in denvorstand Dr. Engerof f ,  Uirektor 

am Reichspatentamt, derzeitiger Refereut an der Reichsstelle 
fiir Wirtschaftsausbau. berufen. 

Wissenschaftliche Sitzung: 
Dr. F. Frowein, Berlin: ,,Eineatz der Technlle in der 

Milehtoirtscha~t.' 
In dem Vortrag wird im ersten Teil gezeigt, wie der 

Bedarf an olkuchen fiir  die Milchviehhaltung errechnet werden 
kann, obwohl eine Statistik iiber die Verwendung von 01- 
kuchen, getrennt nach Milchkiihen und Schweinehaltung, nicht 
vorliegt. Diese Rechnung ergibt sich aus der Preisgestaltung, 
bei uberschreitung eines bestimmten Preisniveaus kommt eine 
Verwendung f i i r  die Schweinemast nicht mehr in Frage. Im 
zweiten Teir des Vortrags soll aus dem tatSikhlichen Bedarf 
der Milchviehhaltung und der aus der Herstellung von tech- 
nischen &en und Fetten unvermeidlich anfallenden t)hchen- 
menge die Liicke errechnet werden, fur die ein Ersatz durch 
Einsatz der Technik in Frage kommt. 

Es kommen in Frage: 1. Gafutter, 2. Amidmischfutter, 
3. KartoffeleiweiR aus den Kartoffelsttirkefabriken, 4. Eiwei.0 
aus biologischer Synthese und 5. der indirekte Einsatz der 
Technik durch Bereitstellung von Diingemitteln usw. F$s wird 
insbes. berichtet iiber die Ergebnisse der in den beiden 
letzten Jahren durchgefiihrten Fiitterungsversuche mit Amid- 
mischfutter und iiber den fiir den kommenden Winter ge- 
planten erweiterten Einsatz von Amidmischfutter. 

Proben von Amidmischfutter, von KartoffeleiweiLLPiilpe- 
futter und eines neuen deutschen Kraftfutters aus einem 
Gemisch von Harnstoff. Zuckerschnitzeln, Kartoffeleiwd und 
Kartoffelpiilpe werden vorgefiihrt. 

Dr. P. Schneider, Berlin: ,,Wirtachaftliche Luge auf 

Referat liegt nicht vor. 

Prof. 0. F l o h e r ,  Berlin: ,,Unteruuchut~gen asr neuetr 

Referat liegt nicht vor. 

Dr. G. Wietzel, Ludwigshafen: ,,Fettsaureuyntheae 
durch Ox#datim v m  Kohlenwaseerutoffettoflen') ." 

Der Herstellung von synthetischen Fettsauren durch 
Oxydation von Paraffin kommt im Rahmen des Vierjahres- 
planes besondere Bedeutung zu. Fiihren wir doch bisher mehr 

deni Fettgebiet." 

Auasprac he: Schick ,  Berlin. 

Pelten." 

l) Erscheint ausfiihrlich in dieser Zeitschrift. 

als die Hafte unseres Bedarfs aii Fetteti aus dcin Auslaticl ein . 
I3 ist gelungen, ein Verfahren auszuarbeiteii, das gegeiiwiirtig 
bereits groRtechnisch angewendet wird. 

Das Verfahren zerfrlllt in zwei AbsMt te :  die Oxydatioii 
des Paraffins und die Aufarbeitung der Oxydationsprodukte. 
Die Oxydationsstufe ist durch eine Reihe M a h a h e n  gekenn- 
zeichnet, unter denen geeignete Katalysatorcn, niederc Tenipe- 
raturen (80-120°), feine Vertdung der Luft und vorzeitiges 
Abbrechen der Reaktion hervorzuheben sind. 

Die Aufarbeitung hat zunahst die Abtrennung des niclit 
oxydierten Paraffins sowie der neutralen Oxydationsprodukte 
zum Ziel; sie erfolgt nach dem Verseifen des Oxydations- 
produktes entweder durch Extraktion mit geeigneten LBsungs- 
mittelgemischen oder durch Abdestillieren des Unverseifbaren 
aus der Seife. Das zuletzt genannte Verfahren bewirkt durch 
Umwandlung der schadlichen OxysBuren gleichzeitig eine 
Verbesserung der verseifbaren Produkte. 

Aus den erhaltenen Rohseifen werden durch Spaltung 
mit SBuren die Rohfettsiiuren gewonnen, diese werden durch 
sorgfdtige Destillation von den seifentechnisch minderwertigen 
Fettsauren zu geringer bzw. zu hoher KettenlBnge befreit. 

Zum SchluD wird auf die historische Entwicklung des 
Verfahrens eingegangen und ausgefiihrt, daR die I. G. Farben- 
industrie das Verfahren, nach dem die Deutschen Pettsiiure- 
Werke zurzeit groljtechnisch arbeiten, bereits seit 1932 im 
grol3eren Versuchsbetrieb ausiibt. 

A u s s p r a c h e :  
Der V o r s i t z e n d e  unterstreicht noch einmal die Bemerkung 

des Vortr., daD es sich bei der Ikisung des Problems um den Erfolg 
einer Gemeinschaftsarbeit handle, die laboratoriumsmaflig und in 
den Elnzelheiten ihrer praktischen Durchfiihrung von zahlreichen 
Chemikem, in ihrer groDtechnischen Entwicklung gemeinsam von 
der I. G. Farben, der Fa. Henkel & Cie. sowie den Wittener Fett- 
saurewerken durchgefiihrt worden sei. Der Erfolg eben dieser 
Gemeinschaftsarbeit sei aber nur moglich gewesen durch die 
Kombination friiherer Teilerfindungen. da der Gedkke der Paraffin- 
oxydation bereits 1884 von Schad ausgesprochen und die Trennung 
verseifbarer und unveneifbarer Stoffe bereits von Stkpel u. a., 
wenn auch an anderen Stoffgemischen, groltechnisch vorbenutzt 
sei. Insbes. ist es aber der Initiative des StaatssekretZirs Keppkr 
zu verdanken, daB diese Arbeiten auf einen groltechnischen MaO- 
stab ubertragen wurden, mit dem erst die bfoglichkeit geschaffen 
wurde, die vom groltechnischen Gesichtspunkt aus zweckmaDigste 
Dantellungsweise zu finden. Nach Ansicht des Vorsitzenden ist 
die Herkunft des fur den Prozel verwendeten Paraffins bedeutungslos. 
und auch vom physiologischen Standpunkt aus erscheint es er- 
wiesen zu sein, daD die bei dem Prozel entstehenden Gemische 
geradzahliger und ungeradzahliger Fettsauren in Form ihrer Glyce- 
ride fiir Erniihrungszwecke benutzt werden diirfen. Der Vonitzende 
weist darauf hin, daO der ProzeD unter allen Umstknden so geleitet 
werden mul. d a l  die Entstehung der u. U. toxisch wirkenden Keto- 
sauren vermieden wird, wenn die Produkte fur Emahrungszwecke 
verwendet werden sollen. Die Fettsauresynthese selbst bezeichnet 
der Vorsitzcnde als eine GroDtat der chemischen Industrie, neil die er- 
haltenen Fettsauren nicht nur fiir die Herstellung von Wasch- 
mitteln u. dgl., u. U. fiir die Erniihnmg Verwendung finden komen, 
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sondern weil mit dieser Synthese auf der Hmis des ebeufalls syn- 
thetisch hergestellten Paraffins das Cesamtgebiet der organi- 
schen CbemieausdenUrelementenerschlossenist. Vorsitzenderwekt 
darauf hin, daO e. B. die direkte Chlorierung des Paraffins niemals 
bisher zu endstiindig substituierten Produkten gefiihrt habe, daB 
uber die synthetisch gewonnenen Fettsauren zum Ausgangsm aterial 
werden kiinnen fur substituierte Fettalkohole, Alkylchloride. 
Amine usw. 

Doz. Dr. K. SchmalfuB, Berlin: , , E d h m n g  der plrarr- 
zeta und Fettbildung Im Samen." 

Prim& bestimmend fur die Ausbildung von mehr ge- 
siittigten oder mehr ungeattigten FeWuren im Samenol sind 
die Temperaturbedingungen, unter denen die Hlanze wahrend 
der Samenreife steht. Hohe Temperaturen bewirken z. B. 
niedrige Jodzahlen des Leiniils, geringe Trocknungdmgkeit, 
iiiedrigen Gehalt an Linolensihue und hohen an Linolsaure. 
Der Fettgehalt der Samen zeigt kaum Verhderungen. Heben 
den naturlichen Temperaturverhsltnissen des Standortes ist 
fur die hderung der Temperaturbedingungen der Pflanze 
deren Ernahrung ausschlaggebend, und zwar 1. durch die 
Menge des zur Verfiigung stehenden Vegetationswassers, wo- 
durch die W&meverhattnisse uber die Transpiration beeinfluDt 
werden; 2. durch Nghrstoffmangel ganz allgemein, der Minder- 
ertrage und damit VerhrUtnismUig groSere Mengen an Ve- 
getationswasser fiir die Pflanzen im Gefolge hat, was wieder 
iiber den Wkmehaushalt auf die Olbildung einwirkt; 3. durch 
Nahrsalzionen der Diinger (K', Ca", CI', SO,"), die in eindeutiger 
Weise rein physiologisch iiber den Waserhaushalt der Pflanze 
wirken. 

Dr. W. Hofmann, Hamburg: ,,Die Backlette und ilrre 
Efnapamng." (Verlesen von Dr. Beccard.) 

Der Fettverbrauch in der deutschen Backerei ist uberaus 
hoch, denn in frcmden Staaten mit weit hoherer eigener Fett- 
erzeugung sind bei den gleichen Gebackarten die nach den 
Kezepten benotigten Fettmengen erheblich niedriger als bei 
uns. Es gibt in Deutschland uber 100000 Bgckereien, die im 
Jahr im Feingeback etwa 200000 t Fett verarbeiten; man hat 
daher versucht, auch auf diesem Wege eine Einsparung unseres 
E'ettverbrauchs vorzunehmen. Im Institut fur Bgckerei in 
Berlin gelang es dem Vortr., durch zweckmASige Rezepte eine 
Gesamteinsparung von 25% zu erreichen, d. h. theoretisch eine 
Einsparung um 50000 t. 

In den Ietzten Jahren hat man in der deutschen Bgckerei 
nicht nur Butter oder Margarine verarbeitet, sondern ist, dem 
Zwange gehorchend, auch a d  andere Pette und Fettkombina- 
tionen, wie z. B. Erdnullfett, Walfett, Schweineschmalz und 
Rindertalg neben anderen iibergegangen. Da aber auch diese 
Fette teilweise aus dem Auslande eingefiihrt werden miissen 
und teilweise nicht vollig Margarine oder Butter zu ersetzen 
vermogen, konnte a d  diesem Wege keine ausgesprochene 
Vetteinsparung erreicht werden. Das Institut fiir Backerei 
versuclite nun durch die Verarbeitung von Substanzen ohne 
eigenen Fettgehalt Pett zu sparen. Es zeigte sich, da13 gerade 
Kohlenhydrate, insbes. Puderzucker, Kunsthonig und Capilk- 

sirup, von giinstiger Wirkung waren. AuDerdem erwies sicli 
bei manchen Gebkken auch Magermilch in Form eines "rocken- 
pulvers als vorteilhaft. Die Verarbeitung dieser neuen Stoffe 
zwang zu einer Cmstellung der Rezeptw und der Verarbei- 
tungsvorschrfften. Die erzielte Einsparung betrggt bei schweren 

massen 50%, Tortenbiiden 70% und bei Hefe- und Backpulver- 
napfkuchen 75%. 

Prof. Dr. I,. Schniid, Wien: ,,Uber BernetsLn').'' 
Von den verschiedenen Harzen, die unter dem Namen 

Bernstein laufen, sei der eigeatliche Bernstein des Handels, 
der Succinit, besprochen. Die beschriebenen Untersuchungen 
erstrecken sich ausschlieMich auf dieses von Merck in Darm- 
stadt bezogene Harz. Die wertvollen Eigenschaften, wie hervor- 
ragende elektrische Isolierf&higkeit, hohe Warmfestigkeit, Un- 
schmelzbarkeit, gone Hate ,  hoher Zersetzungspunkt, geringe 
Benetzbarkeit, mahnen, diesen deutschen Rohstoff m6glichst 
wirtschaftlich 221 verwerten, vor allem die kl&en Abfall- 
stiicke, die auch auf Pre13bernstein nicht mehr zu verarbeiten 
sind. Hoher Zersetzungspunkt und Unloslichkeit des grollten 
Teiles'des Harzes sind die Hauptschwierigkeiten, welche einer 
Veredlung im Wege stehen. Die anftinglichen Untersuchungs- 
objekte der vorliegenden Arbeit waren die sog. loslichen Teile 
des Succinits. Mese sind moglicherweise noch Zwischenstufen 
zwischen rezentem und fossilem Harz. Von diesen wurden 
der Reihe nach weitgehend rein dargestellt: Die Succoxy- 
abietinsaure, die Succinoabietinolstiure, ferner ein Ester, der 
in seine Saure m d  den zugehorigen Alkohol gespalten wurde; 
in gleicher Weise ein zweiter und dritter Ester. Die umsthd- 
liche Aufarbeitung war !im wesentlichen chromatographisch zu 
erreichen. Fur diese Stoffe wurden durch Analyse, Bestimmung 
der funktionellen Gruppen, Darstellung von Salzen, kondukto- 
metrische Titration, Bereitung von Alkylestern und Acetyl- 
derivaten, durch Zererw'linoff-Bestimmungen die Summen- 
formeln ermittelt. Durch Selendehydrierung waren aromatische 
Kohlenwaswstoffe, Agathalin, Pimanthren und in einem Fall 
Reten zu fassen. Beschreibung von Isomerisierungsversuchen. 
Alle Praparate sind optisch aktiv. Beziiglich einiger Sguren ist 
die Beobachtung bemerkemwert, dal3 sie trotz ihres vielhund$- 
tausendjthigen Alters sich nachweisbar schnell an der Luft 
veriindern, wenn sie aus dem Harzverband herausgeltht sind. 
Beschreibung von schwer loslichen Salzen. 

Succinin kann man in Losung bringen.. Nach An- 
wendung von 40 1,iisUngsmifteln erwies sich als ehzig moglich 
der Benzylalkohol. Das weitere Studium dim Liisungs- 
vorganges mit Brombenzylalkohol zeigte, daD es kein ge- 
wiihnlicher Ikisungsvorgang ist, sondern da13 dabei chemische 
Umsetzung erfolgt war. Die weitere Verfolgung dieser Re- 
aktion 1813t es nicht unmoglich erscheinen, den Abfall der 
bemsteinverarbeitenden Industrien, der zurzeit 80 % aus- 
macht, giinstiger zu verwenden. 

Sandmas~en 25%. feinem Miirbetelg 35%, leichten Sand- 

~~ 

*) Vg1. hierzu auch Plonudt, ,,Prohlcme der UernsteinforschunR". 
diese Ztschr. 48. 184 [1935], und ,,Entstehung, Rau u. chem. Vcr- 
orbeitung des Bernsteins". ebenda 48, 605 "351. 

X. Fachgebiet Chemle der Karperfarben und Anstrichstoff e. 
(Fachgruppe des VDCh.) 

Sitzung a m  9. Juni 1938. 

Vorsitzender: Dr. 0. Jordan ,  Mannheim. 

Ur. C. Barenfanger, Kiel: ,,Biobghche Faktorew bei 
U#ateruauserarardrichen iwa 

Das Meerwasser wirkt besonders hi zweierlei Weise: 
durch den Salzgehalt und durch das Vorhandensein besthinter 
schwgender Anwuchsorganismen. 

Ein Fortschritt in der Anwuchsverhinderung ist nur durch 
systematische Forschung der Biologie der in Frage kommenden 
Organismen moglich. Z-chst ist eine genaue Untersuchung 
des gesamten Anwuchses notwendig. Diese hat eine uberaus 
gro& Zahl von Organismen ergeben. die unmittelbar schiidlich 
sind oder mittelbar als Wegbereiter fiir zerstiirende und storende 
Organismen dienen. Es ist daher unerlmch, bei systematischer 
Anwuchsbeksmpfung auch d i e  mittelbaren Schiidlinge in 

den Kreis der Untersuchungen einzubeziehen. Die Kenntnis 
der Biologie samtlicher Anwuchsorganismen ist eine Grund- 
f o r d w g .  Sie wurde besonders an den direkt schsdlichen 
erfiillt, z. T. durch eigne Untersuchungen. 

Als direkte Schadlinge kommen in Betracht: Seepocke, 
Miesmuschel und Griinalgen. In  einem Film wird ein fur die 
.4nwuchsbekampfung besonders wichtiger Teil aus dem Lebm 
der Seepocke gezeigt (Mikroaufdmen). 

Eb wurde ferner untersucht, wie die einzelnen Organismw 
a d  den Anstrich wirken. Es lassen sich dabei 3 Gruppen 
herawstellen: 1. Farbhderung, z. B. durch Diatomeen (Braun- 
fllrbung). 2. Oberflachenanderung durch zahlreiche niedere 
Organismen. Diese Gruppe ist dadurch von besonderem 
Interesse, daR sie die Feinstruktur der Oberflgche Bndert. 
Dadurch wird Seepocken z. B. die Moglichkeit zum Anheftem 
auf ungjftigen glatten Anstrichen gegeben. Als 3. Wirkung 
ist z. B. bei Schiffen eine enorme VergrooerUng der Obetnache 
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